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INTro

Der Workflow beginnt mit einem Scan, entweder mit Primescan® oder mit einem Scanner eines
Drittanbieters. Nach der Designphase mit CEREC® oder inLab® CAD Software werden die
Konstruktionsdaten in die inLab CAM Software ubertragen. Alternativ konnen Sie den Design-
Service DS Core™ Create fur druckfertige Designs nutzen oder eine STL-Datei eines Drittanbieters
importieren. Danach wird die Datei In der inLab CAM Software fur den Druck aufbereitet. Der
Druckprozess basiert auf Photopolymerisation mit einer schnellen 385 nm DLP-Lichtmaschine.

In der vollautomatisierten Primeprint PPU (Post Processing Unit) erfolgt der validierte Prozess

der Nachbearbeitung mit zwei Waschzyklen, Trocknung und Lichthartung. Die Eigenschaften des
Endprodukts hangen unter anderem vom Nachbearbeitungsprozess ab. Die korrekte Nachhartung
ist fUr die Biokompatibilitat sehr wichtig.

Bei diesem Prozess spielt das Material eine wichtige Rolle. Neben der eigenen Materialentwicklung
arbeitet Dentsply Sirona eng mit Materialpartnern wie DETAX zusammen. Die Prozesse fur

jedes Material sind validiert, so dass der Anwender biokompatible, reproduzierbare und genaue
Ergebnisse erwarten kann'. In einer eigenen Langzeitdokumentation werden die Parameter flr
jeden 3D-Druckprozess gesammelt (z. B. Herstellungsdatum, Materialtemperatur usw.).

1 Reich S, Berndt S, Kuhne CH, Herstell H. Accuracy of 3D-Printed Occlusal Devices of Different Volumes Using a Digital Light Processing Printer Appl. Sci. 2022, 12(3), 1576;

https://doi.org/10.3390/app12031576
Berndt S, Herstell H, Raith S, Kuhne CH, Reich S. Accuracy of 3D-Printed Master Cast Workflow Using a Digital Light Processing Printer. Appl. Sci. 2022, 12(5), 2619; https://doi.

0rg/10.3390/app12052619
. . .

FALL DATEN- CAD/CAM-
ERSTELLUNG VORBEREITUNG

Primeprint™ Solution
Application Overview

Das Materialkartuschensystem von Primeprint Solution bietet
eine sichere Arbeitsumgebung: Der Anwender kommt zu keinem R Y-
Zeitpunkt mit unausgeharteten Druckharzen in Kontakt. Die
folgenden Seiten sind gefullt mit Informationen rund um die
hochwertigen und leistungsstarken Materialien von Dentsply
Sirona. Das Portfolio wird kontinuierlich um neue Materialien in
Zusammenarbeit mit bestehenden und neuen Partnern sowie
durch eigene Entwicklungen erweitert.

Jetzt Kontakt aufnehmen >

20 Q /

. <
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P

ADDITIVE NACH- ENDPRODUKT
FERTIGUNG BEARBEITUNG



https://www.dentsplysirona.com/de-de/entdecken/produktmarken-entdecken/ds-core/kontakt.html
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P d | -I- o b 1 h-l- Primeprint verfligt Giber validierte Materialien und ein RFID-gestitztes,

I’O U ( U erS I C automatisiertes Materialmanagement. Das Primeprint Materialkonzept bietet
mit seinem farbcodierten Materialkartuschensystem eine benutzerfreundliche
Handhabung. Jedem Druckmaterialtyp ist eine andere Farbe zugeordnet, die in der
inLab CAM Software zur schnellen Orientierung, zur richtigen Materialauswahl und
zur leicht identifizierbaren Lagerung dargestellt wird. Sobald die Kartusche in die
zugehorige Materialeinheit eingesetzt ist, werden sie von der inLab CAM Software
automatisch gepaart und als Einheit identifiziert. Dank der RFID-Tags Uberwacht
die Software den Fullstand jeder Materialeinheit und zeigt an, wann ein Austausch
erforderlich ist.

Klicken Sie auf ein Material
Mehr erfahren > um mehr zu erfahren

1 Bald verflgbar



https://www.dentsplysirona.com/en-us/discover/discover-by-brand/primeprint/indications-and-materials.html
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Lichthartende Formulierung zum 3D-Druck PrimeprinT S|O|il’]'|'
von harten Schienen.

Farbe: clear-transparent
Wellenlange: 385 nm

Medizinprodukt Klasse MDR lla

.. Harte Aufbissschiene,
Medizinprodukt Klasse FDA |

starre Form, mit hohem

e Leicht polierbar Wirkungsgrad.

e Hohe Biege- und Bruchfestigkeit m FREE
e Hohe Passgenauigkeit

FREE , AT
e MMA & THF-MA frei, geschmacksneutral 2 Transparent, mundbestandig

_—"und leicht zu reinigen.
Eigenschaften Norm Einheit Ergebnis
Biegebruch DIN EN ISO 20795-2" MPa > 80
E-Modul DIN EN ISO 20795-2" MPa > 2000 : T Mindestwandstarke:
Wasseraufnahme DIN EN ISO 20795-2" pg/mm3 <32 1,5 mm.
Loslichkeit DIN EN ISO 20795-2" pg/mms3 <5
Harte - Shore D > 82
Biokompatibilitat DIN EN ISO 10993-1? - erfullt KOI'T]pCITIbG' mit FREEFORM?®

gel fur zusatzliche okklusale
Gestaltung in der Praxis.

Tipps und Empfehlungen

e Einfaches Entfernen der Stutzstruktur e Die Tragedauer entspricht der Empfehlung

e Sehr leicht zu polieren fur Kunststoffe der Klasse lla

e Erweiterbar mit FREEFORM® gel von DETAX ° Schienen konnen repariert werden mit

Primeprint Splint 1000g, SKU: 6740240 FREEFORM® gel von DETAX

) Zahnheilkunde: Kieferorthopadische Kunststoffe (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)
2 Biologische Beurteilung von Medizinprodukten — Teil 1: Beurteilung und Prifungen im Rahmen eines Risikomanagementsystems
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Lichthartende Formulierung zum 3D-Druck
von flexiblen Schienen.

Farbe: klar-transparent

Wellenlange: 385 nm

Medizinprodukt Klasse MDR lla
Medizinprodukt Klasse FDA |

FREE

 Flexibel und bruchfest

e Hoher, spannungsfreier Tragekomfort

e Leicht zu polieren

e MMA, THF-MA & TPO frei, geschmacksneutral

Produktubersicht

Eigenschaften Norm Einheit Ergebnis
Zugfestigkeit DIN EN ISO 527-1" MPa > 25
Zugdehnung DIN EN ISO 527-1" - > 50%
WeiterreiBRfestigkeit DIN EN ISO 34-12 N/mm <10
Harte = Shore D > 65
Wasseraufnahme DIN EN ISO 20795-2% Mg/mm? <32
Loslichkeit DIN EN ISO 20795-2% HMg/mm3 <9

Made by
DETAX

')
m
0483

Primeprint Splint SF 1000g, SKU: 6808807

) Kunststoffe: Bestimmung der Zugfestigkeit (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)
2 Thermoplastische Elastomere: Bestimmung des WeiterreiBwiderstandes (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)
3 Zahnheilkunde: Kieferorthopadische Kunststoffe (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)

Marterialien

/
\
Tipps und Empfehlungen

e Einfaches Entfernen der Stutzstruktur
e Sehr leicht zu polieren

Umgang im Druckharz

Primeprint Splint SF

Klar-transparente, flexible
Schienen fur angenehmen
Tragekomfort.

Vielfdltige Anwendungs-
moglichkeiten, z.B. Aufbiss-
schienen, Mouthguard,
Aufbissplatten

Mindestwandstarke:
1 mm.

Die flexiblen Schienen sind
sehr pflegeleicht, leicht zu
reinigen und zu polieren.

e Die Tragedauer entspricht der Empfehlung fur Kunststoffe der Klasse lla
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Lichthartende Formulierung zum 3D-Druck
von taffen Schienen.

Farbe: klar-transparent

Wellenlange: 385 nm

Medizinprodukt Klasse MDR lla
Medizinprodukt Klasse FDA |

FREE

 Flexibel und bruchfest

e Hoher, spannungsfreier Tragekomfort

e Leicht zu polieren

e MMA, THF-MA & TPO frei, geschmacksneutral

Produktubersicht

Eigenschaften Norm Einheit Ergebnis
Zugfestigkeit DIN EN ISO 527-1" MPa > 40
Zugdehnung DIN EN ISO 527-1" - > 20%
WeiterreiBRfestigkeit DIN EN ISO 34-12 N/mm <140
Harte = Shore D > 75
Wasseraufnahme DIN EN ISO 20795-2% Mg/mm? <32
Loslichkeit DIN EN ISO 20795-2% pMg/mm3 <5

Made by
DETAX

')
m
0483

Primeprint Splint ST 1000g, SKU: 6740240

) Kunststoffe: Bestimmung der Zugfestigkeit (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)
2 Thermoplastische Elastomere: Bestimmung des WeiterreiBwiderstandes (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)
3 Zahnheilkunde: Kieferorthopadische Kunststoffe (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)

Marterialien

/
\
Tipps und Empfehlungen

e Einfaches Entfernen der Stutzstruktur
e Sehr leicht zu polieren

Umgang im Druckharz

Primeprint Splint ST

Klar-transparente, flexible
Schienen fur angenehmen
Tragekomfort.

Vielfaltice Anwendungs-
moglichkeiten, z.B. Aufbiss-
schienen, Mouthguard,
Aufbissplatten

Mindestwandstarke:
0,8 mm.

Die flexiblen Schienen sind
sehr pflegeleicht, leicht zu
reinigen und zu polieren.

e Die Tragedauer entspricht der Empfehlung fur Kunststoffe der Klasse lla



— =

Flexibilitat bei der Auswahl

INntro

Wahlen Sie das Schienenmaterial, das Ihren Bedurfnissen am besten entspricht

Splint ST

Sehr dunn druckbares Material mit

Produktubersicht Materialien

Splint SF

Dunn druckbares Material mit

Umgang im Druckharz

Splint

Druckbares Material mit

WEEBELE Mindestwandstarke von 0,8 mm Mindestwandstarke von T mm Mindestwandstarke von 1,5 mm
Stutzstruktur Leichter zu entfernende Stutzstruktur | Leichter zu entfernende Stutzstruktur | Leicht zu entfernende Stutzstruktur
Flexibilitat Mittlere Flexibilitat Niedrigere Flexibilitat Hohe Flexibilitat

Harte Mittlere Harte Niedrigere Harte Hohe Harte

Indikation Schienen, Repositioner, Schienen, Repositioner, Schienen

Mouthguards & Nightguards

Mouthguards & Nightguards
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Lichthartende Formulierung fur den 3D-Druck
von Bohrschablonen.

Farbe: klar-transparent
Wellenlange: 385 nm

Medizinprodukt Klasse MDR lla
Medizinprodukt Klasse FDA |

» Validiert fur die Sterilisation im Autoklaven gemaB EN ISO 17664!

e Sehr hohe mechanische Stabilitat
o Kompatibel mit FREEFORM® plast

Produktubersicht

. FREE
 MMA-frei, geschmacksneutral
Eigenschaften Norm Einheit Ergebnis
Biegebruch DIN EN ISO 20795-2" MPa > 75
E-Modul DIN EN ISO 20795-2" MPa > 1650
Wasseraufnahme DIN EN ISO 20795-2" hg/mm? < 32
Loslichkeit DIN EN ISO 20795-2" pMg/mm? <5
Harte = Shore D > 82
Biokompatibilitat DIN EN ISO 10993-1? - erfallt

Q Cez

Hier gehts zur Finalisierung '!.I:.l:“
eines Primeprint Modells - H]._.-?I:__Eli:,
. ft_l gl

einfach den QR-Code scannen O

Primeprint Guide 1000g, SKU: 6740232

Zahnheilkunde: Kieferorthopadische Kunststoffe (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)
2 Biologische Beurteilung von Medizinprodukten — Teil 1: Beurteilung und Prifungen im Rahmen eines Risikomanagementsystems

Marterialien

Umgang im Druckharz

Primeprint Guide

Tipps und Empfehlungen

e Zugelassene Sterilisation im Autoklaven mit:

121°C fur 15 min nach EN ISO 17664

e Erweiterbar und kompatibel mit
FREEFORM?® plast von DETAX

e Bohrhulsen konnen einfach eingesetzt
werden

Das glasklare Material
ermoglicht die sichere
Kontrolle des Arbeitsbereichs
wahrend der Bohrung.

Zum Drucken von harten
Kunststoffteilen fur
kieferorthopadische
Anwendungen.

Exakte Positionierung und
Fixierung der Bohrhulsen fur
eine sichere Insertion beim
Patienten.

e Primeprint Guide ist validiert fur die
“W&H Lisa 522, Programm UNIVERSAL
121" Sterilisationsverfahren validiert
(siehe “Technische Daten zum
Sterilisationsverfahren [1.10]")

e Die Dampfsterilisation darf nur mit Geraten
durchgefuhrt werden, die den Normen
EN 13060 und EN 285 entsprechen


https://youtu.be/lun2hws4k68
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Lichthartende Formulierung zum 3D-Druck
von temporaren Kronen & Brucken.

Farben: A1, A2, A3
Wellenlange: 385 nm

Medizinprodukt Klasse MDR lla
Medizinprodukt Klasse FDA |

ALSD\

e Hohe Bruchfestigkeit
» Kurze Nachverarbeitung

e Effizienter Materialverbrauch

Produktubersicht

) FREE
e MMA & THF-MA frei
Eigenschaften Norm Einheit Ergebnis
Biegebruch DIN EN ISO 10477 MPa > 100
E-Modul DIN EN ISO 104777 MPa > 2300
Wasseraufnahme DIN EN ISO 10477" hg/mm? <40
Loslichkeit DIN EN ISO 104777 pMg/mm3 <75
Harte - Barcol > 40
Biokompabilitat DIN EN ISO 10993-1? - erfullt

Primeprint Temp 1000g,
SKU: A1: 6740281, A2: 6740299, A3: 6740307

Kronen- und Verblendkunststoffe (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)
2 Biologische Beurteilung von Medizinprodukten — Teil 1: Beurteilung und Prifungen im Rahmen eines Risikomanagementsystems

Marterialien

Umgang im Druckharz

Primeprint Temp

Tipps und Empfehlungen

e Einfaches Entfernen der Stutzstruktur
e Sehr leicht zu polieren

e Erweiterbar mit SMARTREPAIR® SYSTEM
durch DETAX oder Komposit

Die naturlich wirkenden
transluzenten Farben (gem.
VITA classical A1-D4 Farbskala)
sind bei Einzelkronen und
Bruckenversorgungen
asthetisch modifizierbar.

Die Provisorien besitzen eine
hohe Mundbestdandigkeit und
ermoglichen in Verbindung mit
tempolink® eine ausgezeich-
nete Randspaltdichtigkeit
wahrend der Tragedauer.

Die leichte Polierbarkeit
fuhrt zu einer sehr hohen
Oberflachenqualitat mit
aufkergewohnlicher
Abrasionsfestigkeit.

e Primeprint Temp enthalt fluoreszierende
Eigenschaften fur natlrliche Lichteffekte

e Zugelassen fur den Verbleib von bis zu
30 Tagen im Mund


https://youtu.be/_JrlroYKMDs
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Lichthartende Formulierung fur den 3D-Druck ' '
von dentalen Situations- und Arbeitsmodellen. aneprm’r Model

Farbe: Karamell
Wellenlange: 385 nm

Technisches Produkt

- Haptik und Stabilitat
e Hohe Druckgeschwindigkeit BPA entsprechen den hohen

e Sehr hohe Oberflachenharte m FREE Anforderungen in der
« Dimensionsstabil Modellherstellung.

FREE -
e BPA- und MMA-frei |

N i Die hohe mechanische
Add » . — Festigkeit sichert die

ﬂ& S l J P . . mm

Eigenschaften Norm Einheit Ergebnis i ® . k FunleondllTCIT und
_— Beanspruchung der Modelle.

Biegebruch DIN EN ISO 178" MPa > 70 o
E-Modul DIN EN ISO 178" MPa > 1500 - A
Harte - Shore D > 80

Exzellente Detailwiedergabe
durch gipsahnliche Farbe
“Karamell”.

Hier gehts zur Finalisierung E%E,E

eines Primeprint Modells -
einfach den QR-Code scannen =]
T

Tipps und Empfehlungen

e Einfaches Entfernen der Stutzstruktur

e Hohle Modelle helfen, Material zu sparen und bessere Aushartungsergebnisse zu erzielen

Primeprint Model 1000g, SKU: 6740257  Nicht zum Tiefziehen geeignet

 Kunststoffe: Bestimmung der Biegefestigkeit (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)


https://youtu.be/ym3kvg9BUxE

6 % N Intro

Lichthartende Formulierung zum 3D-Druck
von Tiefziehmodellen.

Farbe: hellblau
Wellenlange: 385 nm
Technisches Produkt

 Hohe Temperaturbestandigkeit
e Hohe Kantenfestigkeit

AT

Produktubersicht Materialien

Umgang im Druckharz

Primeprint Model T

Hohe Oberflachenhadrte
und Kantenfestigkeit der
Modelle.

e Gipsahnliche Optik & Haptik

FREE
e Genaue Detailwiedergabe
» MMA-fre Die Stabilitdt der Modelle
. bleibt auch unter
=3 Warmeeinfluss des
Eigenschaften Norm Einheit Ergebnis A i J Tiefziehens bestehen.
Arbeitstemperatur fur Tiefziehfolien °C <195 —
Biegebruch DIN EN ISO 178" MPa > 80
E-Modul DIN EN ISO 178" MPa > 1700
Harte - Shore D > 83

Die ausgeprdgte
Eigenstabilitat ermoglicht
die Fertigung hohler
Tiefziehmodelle.

Hier gehts zur Finalisierung
eines Primeprint Modells -
einfach den QR-Code scannen

Tipps und Empfehlungen

e Das Modell verformt sich nicht wahrend
des Tiefziehprozess (hohle Modelle) und
kann auch mehrfach verwendet werden

e | eichtes Entfernen der Stutzstruktur
e Keine weitere Behandlung erforderlich

e Geeignet und validiert fur das Tiefziehen

Primeprint Model T 1000g, SKU: 6740224 von Folien bis zu 195°C (kurzer Kontakt)

' Kunststoffe: Bestimmung der Biegefestigkeit (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)


https://youtu.be/6G-uMR0XfPI
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Lichthartender Kunststoff zur Fertigung - : .
dentaler Zahnfleischmasken. PrlmeprlnT GII’\QIVOI

Farbe: rosa

Wellenlange: 385 nm

Technisches Produkt

o Kompatibel mit Waschbehdlter 2.0 Dauerhaft weichbleibend
e Simuliert die bewegliche Mundschleimhaut Le el
e Schnelldruck

e Schnelle Nachbearbeitung

« TPO, BPA, MMA- & THF frei () Teorre Gut kombinierbar mit

Arbeitsmodellen, die mit
. o , Primeprint Model Material

Eigenschaften Einheit Ergebnis
gedruckt wurden.

Endharte Shore A ca. /0

Viskositat Pas ca.?2

Zugfestigkeit MPa > 2,5

Made by
Dreve Dentamid GmbH

Tipps und Empfehlungen

o Konstruktionsdaten von inLab Model App oder STL-Daten eines Drittanbieters
e Gute Bearbeitbarkeit mit Handschleifgeraten

Primeprint Gingiva 500g, SKU: 6824291
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Lichthdartende Formulierung fur den 3D-Druck

von hochpradzisen Gussobjekten.

Farbe: rot-transparent
Wellenlange: 385 nm
Technisches Produkt

e RUckstandslos verbrennbar

» Verzugsfrei und prazise, auch bei filigranen Konstruktionen
e Geeignet fur phosphatgebundene Einbettmassen

e Geringe Viskositat fur schnelle Reinigung

e MMA & THF-MA frei

FREE

Produktubersicht

Eigenschaften Norm Einheit Ergebnis
Biegebruch DIN EN ISO 178" MPa > 70
E-Modul DIN EN ISO 178" MPa > 1700
Ausheiztemperatur - - 1h @ 800 °C

Verbrennungsruckstand - -

Primeprint Cast 1000g, SKU: 6740265

' Kunststoffe: Bestimmung der Biegefestigkeit (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)

<01%

Materialien Umgang im Druckharz

Primeprint Cast

Ermoglicht eine hohe
Prazision fur Gussobjekte.

Korrekturen oder Reparaturen
nach dem Druck sind mit
easyform gel® LC moaglich.

Verzugsfrei und stabil, auch
bei filigranen Konstruktionen.
Ermoglicht direkten

FIT CHECK.

Tipps und Empfehlungen

e Ausheiztemperatur von 800 °C fur ca. 30-45 Min., abhangig
von der GroBe der Gussform.

e Anpassungen oder Reparaturen moglich mit easyform gel LC von DETAX
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Lichthartende Formulierung zum 3D-Druck
von individuellen Abdruck-, funktionellen Abformloffeln
und Basiskunststoffplatten.

Primeprint Tray

Farbe: grun
Wellenlange: 385 nm

.. Hohe Formstabilitat und
Medizinprodukt Klasse MDR lla

Medizi dukt KI FDA | Torsionsfestigkeit fur eine
edizinprodukt Klasse @ exakte und verzugsfreie

e Hohe Biege- und Bruchfestigkeit m FREE Abdrucknahme.
e Geringe Viskositat
) ) . FREE

e Druckbar mit 200 pm Schichtstarke ) L

MMA & THF-MA frei hmacksneutral SRl
° - | u

€l, geschmacksneutra Implantatabformung

I . I i Innerhalb des digitalen

igenschnarien orm inhel rgeonis

Workflows.

Biegebruch DIN EN ISO 178" MPa > 90

E-Modul DIN EN ISO 178" MPa > 1900

Harte - Shore D > 84

Biokompatibilitat DIN EN ISO 10993-1? = erfullt

Fur viele Loffeladhadsive und
Abformmaterialien.

Hier gehts zur Finalisierung
eines Abdruckloffels — einfach
den QR-Code scannen!

Tipps und Empfehlungen

e Einfaches Entfernen der Stltzstruktur
e Keine weitere Nachbearbeitung notwendig

Primeprint Tray 1000g, SKU: 6740216 2 INUIF El2eRIRER Uite! (Sl

Kronen- und Verblendkunststoffe (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)
2 Biologische Beurteilung von Medizinprodukten — Teil 1: Beurteilung und Prifungen im Rahmen eines Risikomanagementsystems


https://youtu.be/LKcBaCFGOFI
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Lichthartende Formulierung zum 3D-Druck

: .. . T™
von Prothesenbasen. Lucitone DIQITOI| Print

Farben: Original, Light, Light Reddish Pink, Dark Reddish Pink
Wellenlange: 385 nm

Medizinprodukt Klasse MDR lla (Registrierung ausstehend) Demnachst verfugbar

Medizinprodukt Klasse FDA i Ein hochbelastbares

Prothesenbasis-Material kann
« Hochstabile Prothesenbasis sowohl den Kaubelastungen als
« Erhéltlich in 4 Gingiva-Farben: Original, Light, Light Reddish Pink, Dark Reddish Pink auch dem taglichen Handling
durch den Patienten wider-
stehen ohne zu brechen.

Eigenschaften Norm Einheit Ergebnis
Genauigkeit: Sehr gute
Bruchfestigkeit (BAM)" ISO 20795-1 J/m? 3047 .
Bruchfestigk ISO 20795-1 Jj 1529 Passung, Funktion und
ruchfestigkeit - m? . .
Komfort fur den Patienten.
Bruchzahigkeit ISO 20795-1 MPavm 2,5
Biegefestigkeit ISO 20795-1 MPa 68
Biegemodul SO 20795-1 MPa 2193 Erstellt mit BAM! smart
Biokompatibilitat SO 10993-1:2018 und ISO 405:2018 | - erfilt Polymer-Technologie - das

korperaktivierte Material
verdoppelt seine Bruch-
festigkeit bei Erreichen der
Korpertemperatur.

Made by
Dentsply Sirona

Tipps und Empfehlungen

e Nutzen Sie das Lucitone Digital Fuse-System zum Verbinden mit Lucitone Digital IPN
Proth ah

Lucitone Digital Print™ 10009 rothesenzahnen

SKU: Original: 906401, Light: 906402,

Light Reddish Pink: 906403, Dark Reddish Pink: 906404

eLucitone Digital Print Prothesen nicht dampfreinigen

" BAM: Korperaktiviertes Material — die Bruchfestigkeit verdoppelt sich bei einer Kérpertemperatur von 37°C
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Lichthartende Formulierung zum 3D-Druck
von Premium Prothesenzahnen.

Farben: A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C1, BL3
Wellenlange: 385 nm

Medizinprodukt Klasse MDR lla (Registrierung ausstehend)
Medizinprodukt Klasse FDA I

e Exzellente Abriebfestigkeit
e 8 Zahnfarben
e Hochasthetisch

Produktubersicht

Eigenschaften Norm Einheit Ergebnis
Abriebfestigkeit 3-Body mg/400.000 Zyklen 0,09
Biegefestigkeit ISO 10477 MPa 135
Biegemodul” ISO 10477 MPa 2900
Druckfestigkeit? ISO 604/ASTM D695 MPa 145
Biokompatibilitat ISO 10993-1:2018 und ISO 7405:2018 | — erfallt

Made by
Dentsply Sirona

Lucitone Digital IPN™ 500g

SKU: A1: 906406, A2: 906407, A3: 906408, A3.5: 9064009,
B1: 906410, B2: 906411, C1: 906412, BL3: 906413

' Zu Vergleichszwecken getestet. Nicht auf Prothesenzéhne bezogen oder fiir diese erforderlich.

2 Die Bezeichnungen A1-D4 entsprechen dem VITA classical A1-D4° Farbschliissel, der als Orientierungshilfe und nicht als Ubereinstimmung gedacht ist. VITA classical A1-D4 ist ein eingetragenes Warenzeichen der

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.

Materialien Umgang im Druckharz

Lucitone Digital IPN™

Demnachst verfugbar
Verschleifsfestigkeit
vergleichbar mit
tfraditionellen Premium-
Prothesenzahnen.

Erhdltlich in 7 A-D-Farben?,
plus ein Bleach-Farbton.

Transluzenz und dsthetische
Details, die man von hoch-
wertigen Prothesenzdhnen
erwartet.

Tipps und Empfehlungen

e Nutzen Sie das Lucitone Digital Fuse-System zum Verbinden mit der Lucitone Digital Print
Prothesenbasis

e Fiir hohe Premium-Asthetik konstruieren Sie mit Dentsply Sirona Highly Characterized
Genios-Prothesenzahnbibliotheken

e Lucitone Digital Print Prothesen nicht dampfreinigen
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Lichthartende Formulierung zum 3D-Druck

. Lucitone Digital Value™
von Try-ins.

Farbe: Al
Wellenlange: 385 nm

Medizinprodukt Klasse MDR lla (Registrierung ausstehend) Demnachst verfugbar

Medizinprodukt Klasse FDA Il Als Try-in-Prothese

, . ) , , . , verwendbarr.
e Try-in-Prothese zur Uberprufung von Passung, Phonetik, Funktion und Asthetik

Eigenschaften Norm Einheit Ergebnis Erhaltlich in Farbe An1.
Bruchfestigkeit ISO 20795-1 J/m? 1529

Bruchzahigkeit ISO 20795-1 MPavm 2,5

Biegefestigkeit ISO 20795-1 MPa 68

Biegemodul ISO 20795-1 MPa 2193

Biokompatibilitat ISO 10993-1:2018 und ISO 7405:2018 | - erfullt

Fur alle Klassifizierungen
von Voll-tber-Voll- und
Einzelbogenfdllen geeignet.

Made by
Dentsply Sirona

Tipps und Empfehlungen

o Uberpriifung von Passung, Phonetik, Funktion und Asthetik
e Lucitone Digital Print Prothesen nicht dampfreinigen

Lucitone Digital Value 1000g, SKU: 906405 o Patient kann die Einprobe-Prothese als Notfall-Ersatz mit nach Hause nehmen
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Umgang mit Druckharz
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Materialien Umgang im Druckharz

Grundsatzlich sollte jegliche Art von Sonneneinstrahlung und Licht in Verbindung mit Photopolymer-Kunststoffen vermieden werden.
Harzgefullte Kartuschen, unabhangig davon, ob Sie angebrochen sind oder nicht, sollten zwischen 15 °C und 28 °C gelagert werden.

Die Lagerhinweise sind auf der Verpackung und der Kartusche aufgedruckt.

Das Harz hat ein Verfallsdatum, das auf der Verpackung und der Kartusche aufgedruckt ist. Primeprint erkennt, wenn das Verfallsdatum
des Harzes in der Kartusche oder in der Wanne uberschritten ist und teilt dies dem Nutzer mit.

Geoffnete Kartusche

Nach dem Offnen des Siegeletiketts liegt die Belliftungséffnung frei. Die Kartusche darf
dann nur noch mit der Beluftungsoffnung nach oben gelagert werden, da ansonsten
Harz auslaufen kann.

> Vermeiden Sie Druckausubung auf die Kartusche

Materialeinheit

Lagern Sie die Materialeinheit nur mit eingesteckter Kartusche. Setzen Sie die
Materialeinheit nicht dem Sonnenlicht aus und versuchen Sie grundsatzlich,
UV-Licht-Einfall in die mit Harz beflllte Materialeinheit zu vermeiden.
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Abbildung 1: Verpackungsaufkleber
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Abbildung 2: Kartuschenaufkleber

Vat Resin Expired

Please remove vat, clean it, and then confirm

Confirm

Abbildung 3: Hinweis auf dem Display

Vat and Cartridge Resin Expired

Please remove vat, clean it, and then confirm

Confirm

Abbildung 4: Hinweis auf dem Display
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Bei dem Einsetzen einer neuen Kartusche sind einige Schritte zu vollziehen. Primeprint
weist den Nutzer auf die notigen Schritte hin.

Nach dem Offnen der Kartusche kann das Harz 24 Monate lang verwendet
werden. Primeprint erkennt, wenn die Standzeit Uberschritten ist und teilt dies
dem Nutzer mit. Zur Erzielung verlasslicher Druckergebnisse erfolgt bei jedem

1. 2.

Schutteln Sie die Kartusche Zur Erstentlastung des . Druckprozess eine Aufheizung des Druckharzes auf eine festgelegte Mindest-
etwa 10 Sekunden lang, Auslassventils muss das Ventil temperatur und eine automatisierte Durchmischung des Harzes in der Wanne.
sodass der Inhalt gut einmalig eingedruckt werden. Das Harz in der Kartusche wird durch eine intelligente Gestaltung der Kartus-
vermengt wird. Stellen Sie die Kartusche dafur che bei dem Hochklappen der Kartusche im Gerat durchmischt. Die Mindest-

aufrecht hin und drucken Sie das
Ventil kurz ein. Der VentilstoBel
sollte sich anschlieBend wieder
in die Ursprungsposition

temperatur fur den Druck betragt derzeit ca. 30°C. Harztemperaturen Uber
30°C beeinflussen das Druckergebnis nicht.

Wenn eine Kombination aus Kartusche und Materialeinheit mehr als einem

zuriickbewegen. M.onat.nicht in Pri.meprint verwendet wurde, erscheint.auf.dem Display ein
Hinweis zum Schutteln der Kartusche und es erfolgt eine im Vergleich zum
normalen Druckprozess verstarkte Konditionierung des Harzes in der Wanne.
3 . 4 . New Cartridge Registration
: N A
Entfernen Sie das Siegeletikett FUhren Sie die Kartusche in = ‘ Fliissiges Kunstharz ist als gefahrlicher Abfall eingestuft und darf deshalb nicht
(S) an der Kartusche. die Materialeinheit ein. Durch liber den Abfluss oder den Hausmiill entsorgt werden. Die Entsorgung des
einen RFID-Tag an Kartusche Harzes und des Isopropanols muss geméaB den drtlichen/regionalen/nationalen
und Primeprint-Materialeinheit e e und internationalen Vorschriften durchgefiihrt werden. Informationen zu
paart das Gerat diese beiden ~ o der Entsorgung sind im Sicherheitsdatenblatt des Druckmaterials enthalten
Komponenten automatisch. Der ab und kdnnen bei den drtlichen Behérden bezogen werden. Teilweise kdnnen
Werk vergebene Name der Wanne Abbiung S Hinwels auf e Display kleine Gebinde unter Abgabe des Sicherheitsdatenblattes kostenfrei entsorgt
ist auf dem weiBen Aufkleber werden. Auch eine Zusammenarbeit mit Entsorgungsdienstleistern wie bspw.
auf der rechten Seite der : b > enretec ist hdufig méglich. Kontaminierte Verpackungen sind wie der Stoff zu
Materialeinheit-Wanne zu finden. - behandeln.
Der Name entspricht dem RFID- SRR, e e e tom e vk | ] , _ )
Code zugeordneten Zahlenwert. COMAl]  ondshaken. Ausgehartetes Harz kann im normalen Abfall entsorgt werdgn. I§|ne Aushartung
des Harzes kann durch Einstrahlung von Sonnenlicht herbeigeflhrt werden.
7% % Lfetia remaining Refurbish @ Auch in Isopropanol gebundenes Harz kann unter Einfluss von Sonnenlicht
B s change | - ausgehartet und anschlieBend aus dem Isopropanol herausgefiltert werden.

o MeteralUni sty Mit Harz kontaminierte Handschuhe und Papierhandtlcher konnen ebenfalls
= Utilization: 110x o o .o . .o

P — unter Einstrahlung von Sonnenlicht ausgehartet und anschlieBend uber den
= Vat: 150ml, Cartridge: 350m| Hausm[j” entsorgt Werden.

Abbildung 6: Hinweis auf dem Display
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Dentsply Sirona

Deutschland / Osterreich

SIRONA Dental Systems GmbH

Fabrikstral3e 31, 64625 Bensheim, Deutschland
contact@dentsplysirona.com

Schweiz

Dentsply Sirona Schweiz AG

Tafernweg 1, 5405 Baden-Dattwil, Schweiz
info.ch@dentsplysirona.com

Besuchen Sie uns auf:

& dentsplysirona.com

O facebook.com/dentsplysirona
dentsplysirona.de

© Dentsply Sirona Inc 2023, Alle Rechte vorbehalten.

Technische Anderungen und Irrtiimer im Text vorbehalten, Bestell-Nr. 10360-41001.1, 1023.
Es werden eingetragene Warenzeichen, Handelsnamen und Logos verwendet. Auch wenn diese an den jeweiligen Stellen nicht als solche gekennzeichnet sind, gelten die entsprechenden gesetzlichen Bestimmungen.
Sofern nicht anders angegeben, beziehen sich alle vergleichenden Aussagen in diesem Dokument auf einen Vergleich von Dentsply Sirona-Produkten untereinander.

THE DENTAL
SOLUTIONS
COMPANY™

Dentsply
Sirona



https://www.dentsplysirona.com/
https://www.facebook.com/dentsplysirona.de/
https://www.instagram.com/dentsplysirona.de/
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